


MC1  REMOTE CHILLER 
FEATURES  AND  BENEFITS 

 Australian designed and manufactured  

 Quiet Operation 

 Smaller than comparative units 

 Easily installed by a licensed plumber 

 Recommended and used by market leaders in the water industry 

 Energy efficient and environmentally friendly 

 Individually checked and bench tested prior to leaving factory 

 Stainless steel tank ideal for reverse osmosis filtration systems 

 Fully Automatic Operation 

 One year warranty 

SPECIFICATIONS                                                (ALL  MEASUREMENTS  AND  SPECIFICATIONS  ARE  APPROXIMATE)    

Electical  240 volts 
  1/12 hp 
  50 Hz 
  0.8 Amps 
  2 metre, 3 pin power cable 
Compressor  Silent running  
  Hermetically sealed 
  Automatic overload 
Condensor  Fan assisted convection cooled 
Refrigeration Temperature  Non‐toxic, non‐flammable, R134A gas charge 
Control  Capillary controlled factory pre‐set thermostat 
Tank  1.5 litre stainless steel 
 

CAPACITY  WATER  60  X  100ML CUPS  PER  HOUR  

Connections  Inlet           ¼” O.D 
  Outlet        ¼” O.D 
  Drain         ¼” O.D 
  Suitable for brass union fitting or John Guest fitting 
Insulation  Extra high density foam for increased cooling efficiency enabling 

longer retention of lower temperatures. 
Dimensions    Height  280 mm 
    Length 385 mm 
    Width 185 mm 
Weight    13 kg 
Installation  Unit need not be confined to under sink installation.  Can be installed 

wherever mains pressure water is available. 
Warranty              One year as per warranty statement 
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